ERLEICHTERTE FERTIGTEILE FUR

FASSADENDEKORATION

Die erleichterten Fertigteileelemente

sind Dekorationen, die auf den
Gebaudefassaden anzubringen sind. Gesimse,
Wasserabflussleisten, Fensterrahmen,
Kragsteine werden nach MaB mit
Schaumpolystyrol hergestellt, das mit
Aussenansichtsmaterial beschichtet wird und
das einen Verputz-Effekt gibt.

Die Leichtigkeit des Schaumpolystyrol
erleichtert die Verlegung, die Bewegungen
werden auch in den schwierigsten
Situationen schneller.

Das Beschichtungsmaterial und der Verputz
mit Zement und Harz bilden eine gegen
Unwetter widerstandsfahige Beschichtung.
Fir jeden Artikel geben wir Angaben tber die
Stossfestigkeit, damit die Festigkeit gegen
Hagel oder gegen zuféllige Schlage festgelegt
werden kann.

Wir bieten 3 Arten von Fertigteilen: die Serie
2004, die Serie 2005 und die Serie 2008.

—

¥

-

serie 2004

Anmerkungen: Beim Transport und nach der
Verlegung kénnen kleine Haarrissbildungen
entstehen, die aber keineswegs die Qualitat des
Produktes beeintrachtigen und die mit Erfolg durch
Elastometerfarbe gefullt werden kénnen.

EIGENSCHAFTEN

. Schaumpolystyrolkern
. Verstarkungsnetz aus Glasfaser

. Finish Putz aus weiem Zement
und Branntkalk

Die erleichterten  Fertigteile  Serie 2004
werden wie fruher von Hand hergestellt. Eine
alte Technik auf modernen Materialien wie
Schaumpolystyrol, Glasfaser und Weiizement
zusétzlich mit  Branntkalk und Harz. Das
erzeugt ein Qualitatsprodukt nicht nur wegen
seiner Schonheit, sondern auch wegen seiner
mechanischen Festigkeit und Leichtheit; sehr
wichtige Vorteile fur diejenigen, die eine Fassade
eines neuen Gebaudes oder eines im Umbau
dekorieren mochten. Die Beschichtung  wird
ausgespannt und mit einer Schablone geglattet
und hat eine Dicke von 1,5 bis 2,5 mm. Diese
Arbeitstechnik ermaglicht die Realisierung eines
konstanten Profils, der von einem Stuck zum
anderen immer gleich ist; dieser Vorteil kann beim
letzten Stoss der Verlegung gesehen werden. Die
Glasfaser wird vor dem Putz ausgespannt und
kann so die Oberflache starken.

Die Serie 2004 wird nach Plan gefertigt jeweils in
Stucken von maximal 1950 mm Lange
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Anmerkungen: Nach der Verlegung kénnen kleine
Haarrisshildungen entstehen, die aber keineswegs die
Qualitat des Produktes beeintrachtigen und die mit Erfolg
durch Elastometerfarbe bedeckt (maskiert, gefiillt) werden

EIGENSCHAFTEN

. Schaumpolystyrolkern

. Finish mit Polyuerthankharz und
Marmoreinsatz

Die erleichterten Fertigteile Serie 2006
werden mir  modernen  Produkten  und
Techniken  hergestellt. Sie  haben einen
Schaumpolystyrolkern, der nach MaB geschnitten
wird und eine Beschichtung aus hartem und
kompaktem Polyurethanharz mit abgesiebtem
Marmor: ein Produkt, der in der Lage ist, die
verschiedensten Forderungen nach Form und
Dimensionen zu erftillen.

Die Beschichtung erfolgt durch Spritzen, was
der Oberflache ein Putzfinish und mechanische
Dauerfestigkeit verleiht.

Diese Bearbeitungsart ermaglicht die Realisierung
von erleichterten gefrasten Fertigteilen auch bei
komplexen Formen. Alte Simse konnen durch
Laserskansion wiedergewonnen und so mit
dreidimensionalem Frasen nachgeformt werden.
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EIGENSCHAFTEN

. Schaumpolystyrolkern

. Finish aus Quarzsand, wésserige mit
Akrilaten gebundene Zusatzstoffe

Die erleichterten Fertigteile Serie 2008 werden
von Hand hergestellt; Anwendung von alter
Bearbeitungsweise auf modernen Materialien wie
der Schaumpolystyrol, dem eine Beschichtung
aus Quarzsand und wé&sserigen mit Akrilaten
gebundenen Zusatzstoffen zugefugt wird. Diese
Bearbeitungsart verleiht dem Produkt einzigartige
Eigenschaften, wie Elastizitat und hochwertigem
Finish. Das sind wichtige Vorteile fur diejenigen,
die die Fassaden eines neuen Geb&audes oder
eines im Umbau dekorieren mochten.

Die Beschichtung wird ausgespannt und mit
einer Schablone geglattet und hat eine Dicke von
1,5 bis 2,5 mm. Diese Arbeitstechnik ermaglicht
die Realisierung eines konstanten Profils, der
von einem Stick zum anderen immer gleich ist;
diesen Vorteil kann man beim letzten Stoss der
Verlegung sehen.

Die Serie 2008 wird nach Plan gefertigt, jeweils
in Sttcken von maximal 2000 mm Lange.

REALISATIONSANWEISUNGEN
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UM DIE ERLEICHTERTEN FERTIGTEILE FEHLERFREI ZU MONTIEREN, ST ES WICHTIG, DASS
MAN EINIGE EIGENSCHAFTEN DES PRODUKTES ZUR KENNTNIS NIMMT. LESEN SIE DIE ANWEI-
SUNGEN ~AUF DER INTERNETSEITE WWW.ARBLOC.COM UNTER DOWNLOAD GENAU DURCH.

WARMEAUSDEHNUNG

Beschreibung

Erleichtertes Fertigteil Serie 2004, bestehend aus Schaumpolystyrolkern beschichtet mit einem
Kompositum von WeiBzement, Branntkalk und Harz.
Die Oberflache wird durch ein Netz von Glasfasern gehéartet.

Herstellungsart

1 Schnitt von Schaumpolystyrol.
2 Beschichtung von Glasfasern.
3 Beschichtung der Mischung durch Fliesspressen.

Schaumpolystyrol hat eine hohere Ausdehnung als die im Bauwesen ublich angewandten Steinmaterialien. Der Koeffizient
variiert von 5-10° bis 7-10° bei einem Temperaturunterschied von 30°. Es wird ein Unterschied von 1 mm auf einer Lange
von 1 m gemessen. Dieser Punkt muss bei der Montage in Ruicksicht genommen werden. Um Risse beim Stoss zu vermeiden,
sollen Glasfasern zwischen einem Element und dem anderen geklebt werden, so dass die Ausdehnungen absorbiert werden
kénnen. Siehe Anweisungen.

STOSSFESTIGKEIT

Dichte 20 kg/cm RF

Sehaumpolystyrol (verzogerte Flammenausbreitung).
Schalung Glasfasernetz 60 g/m3.
Beschichtung Mischung von Weizement, Branntkalk und Harz. Dicke von 1 bis 2 mm.

Stossfestigkeit — Brechpunkt in Joule

Dicke der Beschichtung 2 mm: 0,75 J
Dicke der Beschichtung 3 mm: 1,10 J
Dicke der Beschichtung 4 mm: 1,50 J

Die erleichterten Fertigteile erleiden zufallige Schlage, die sie beschadigen kénnen. Der Hagel ist einer der Risiken: ein Ha-
gelkorn mit Durchmesser 20 mm, der mit einer Geschwindigkeit von 70km/Std senkrecht auf eine Oberflache aufprallt hat
eine kinetische Energie von 0,73 J. Alle Arten von erleichterten Fertigteilen haben eine Stossfestigkeit die den Normen UNI
EN 13498 entsprechen.

HAGELKORNER

Warmeausdehnung A EPS

A=5-10%-7-10"

Beschreibung

Erleichterter Fertigteil Serie 2008, besteht aus einem Schaumpolystyrolkern beschichtet mit
Polyurethanharz und eingesiebtem Marmoreinsatz.

Wenn die fallenden Hagelkérner mit den herabfallenden Strémungen von den Gewitterwolken verbunden sind, kénnen sie sehr
hohe Geschwindigkeiten erreichen, bis zu 50 - 100 km /Std.

In dieser Tabelle haben wir die kinetische Energie in Joule mit Bezug auf Hagelkorndurchmesser und Fallgeschwindigkeit, nach
der Formel E = m-V2.0,5 kalkuliert.

BERECHNUNG DER KINETISCHEN ENERGIE EINES HAGELKORNS

m/s 8.3 1.1 13,9 16,7 19.4 22,2 25,0 27.8

1 0,017 0,030 0,048 0,087 0,091 0,119 0,150 0,185
1.5 0,056 0,100 0,156 0,225 0,306 0,400 0,506 0,625
2 0,133 0,237 0,370 0,533 0,726 0,948 1,200 1,482
2,5 0,260 0,463 0,724 1,042 1,418 1,852 2,344 2,894
3 0,450 0,800 1,250 1,801 2,451 3,201 4,051 5,001
3.5 0.715 1,271 1,986 2,859 3,892 5,083 6,433 7.942
4 1,087 1,897 2,964 4,268 5,808 7,587 9,603 11,855

Die Masse des Hagelkorns ist auf Basis 917 g/dm? kalkuliert worden.

Herstellungsweise

1 Schnitt von Schaumpolystyrol
2 Beschichtung von Harz und Marmor durch Spritzen.

Je nach Wunsch werden 20, 30 40 oder 50 kg/mc RF angeboten (verzogerte

Schaumpolystyrol Flammenausdehnung).
Schalun Nur fur besondere Bedurfnisse von starkerer mechanischen Oberflachenfestigkeit vorgesehen.
9 Netz aus Glasfasern 80 g/m? bis 160 g/m2.
Beschichtun Polymer kompakt bestehend aus einem polyurethanischen bikomponenten System und aus abge-
9 siebten Marmorgranulaten mit Dicke von 1,2 - 1,4 mm.
Stossfestiakei Dichte EPS 20 kg/m? 0,754
ssfestigkeit — i a 2
Bruchbelastung in Joule auf Beschichtung mit D!chte EPS 20 kg/m° +Glasfasern 100 g/m 1.204
Dicke 1.4 mm Dichte EPS 30 kg/m? 0,854
Dichte EPS 30 kg/m?3 +Glasfasern 100g/ m? 2,00J

Warmeausdehnung A EPS

A=5-10°-7-10"

Beschreibung

Erkeichterter Fertigteil Serie 2008, bestehend aus einem Schaumpolystyrolkern beschichtet mit
Quarzsand, wasserige Zusatzstoffe.

Herstellungsweise

1 Schnitt des Schaumpolystyrols
2 Beschichtung der Mischung mit Fliesspressensystem.

Dichte 20 kg/m? RF

Sehaumpolystyrol (verogerte Flammenausbreitung).
Armierung Nicht vorgesehen.

Mischung von Quazsand, wasserige Zusatzstoffe verbunden mit Akrilaten.
Beschichtung

Dicke von 1 bis 2 mm.

Stossfestigkeit, Tiefe des Eindrucks in mm bei
einer Beschichtung mit Dicke 2,0 mm

Anprall von 0,4 J Eindruck Tiefe 1,0 mm
Anprall von 0,5 J Eindruck Tiefe 1,3 mm
Anprall von 1,0 J Eindruck Tiefe 1,6 mm
Anprall von 1,5 J Eindruck Tiefe 2,7 mm

Warmeausdehnun A EPS

A=510%-7-10




Beispiel A

Dubel

Putz fertig

Beispiel B

Dubel

Hube /Putz unbearbeitet
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Bei Umbau wird das erleichterte Fertigteilgesims so wie bei Beispiel A ausgefihrt. In diesem Fall soll mit Umsicht ge-
arbeitet werden, damit eine bestmdgliche Adhasion mit Rucksicht auf die unterschiedlichen Situationen, in denen sich
die Blaustellen befinden, erfolgen kann. Die Zementschabe (der Klebstoff) muss das Polystyrol vollstandg an die Wand
kleben. Damit dieses Ziel erreicht wird, sollen Dubel mit Spezialprofil angewandt werden, L-formige Hackendubel, die den
Druck der erleichterten Fertigteile auf die Wand begunstigen, insbesonders in den ersten Stunden nach der Verlegung,
bevor der Klebstoff erhartet.

Bei neuen Gebauden ist die Verlegung nach Beispiel B ratsam. Das erleichterte Fertigteil wird im Decken- oder AuBen-
bordschwellenguss eingeschlossen. Durch den Gussdruck haftet das Beton vollstandig am Polystyrol, so dass eine hohe
Adhasion an der ganzen Oberflache des erleichterten Fertiglteils erreicht wird, was den von der Wéarmeausdehnung
verursachten Beanspruchungen eine bessere Stabilitat gibt

DURCHFUHRUNGSBEISPIEL EINES ERLEICHTERTEN IM DECKENGUSS EINGESCHLOSSENEN FERTIGTEILS

Die erleichterten Fertigteile werden Die erleichterten Fertigteile werden Die Endbearbeitung der Fugen erfolgt
nach Zeichnung geschnitten, damit  auf ein Wegwerfnegativ gelegt und am  durch Haftung eines Glasfasernetzes
sie den Bedurfnissen des Entwurfes  Kopf aufeinander geklebt. von 10 cm.

angepasst werden kénnen.

DIE VERLEGUNGSARBEITEN KONNEN SIE AUF DER WEBSEITE WWW.ARBLOC.COM UNTER DOWNLOAD HERUNTERLADEN.

- VORSTEHENDER RAND AUS GLASFASERN

Wird die Wasserflussleiste auf bearbeitetem Putz (Beispiel A) geklebt, muss der Schaber auf die ganze Polystyrolober-
flache ausgespannt und die Dubel befestigt werden, damit das erleichterte Fertigteil an der Wand in den ersten Stunden,
wenn der Klebstoff noch nicht hart ist, unter Druck bleibt.

Die obere Versieglung muss mit einem Silikon gemacht werden, das eine permanente Elastizitat und eine gute Haftung
auf den Materialien verschiedener Arten hat.

Uberpriifen Sie, dass der Wandputz eine gute Steife hat. Einige Putzmaterialien sind zu diinn und sind bréckeliger als der
Schaber, der als Klebstoff fur erleichterte Fertigteile benutzt wird. Eventuelle Ablésungen kénnen eben wegen des Putzes
entstehen. Es wird daher geraten, die Wande mit einem passenden Fixiermittel zu behandeln.

Bei neuen Geb&uden oder Haubenisolierung wird geraten, das Fertigteil direkt auf auf die unbearbeitete \Wand zu kleben
(Beispiel B) da die Grundoberflache steifer und die Klebverbindung fester sind.

Die erleichterten Fertigteile konnen
nach Wunsch mit vorstehendem Rand
aus Glasfasern gefertigt werden, damit
unterschiedliches Material benutzt wer-
den kann. Das vermeidet die Entstehung
von Microhaarrissbildung oder Risse bei
Verbindungsstellen, die von unterschie-
dlichen Warmeausdehnungen der Ma-
terialien bedingt sind.

DI

E VERLEGUNGSARBEITEN KONNEN SIE AUF DER WEBSEITE WWW.ARBLOC.COM UNTER DOWNLOAD HERUNTERLADEN.
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sdulen und vorrichtungen
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DIE SAULENSCHAFTE WERDEN AUS ERLEICHTERTEN FERTIGTEILEN HERGESTELLT, KAPITELLE UND FUSSE SIND HINGEGEN AUS ZEMENT
DIE TEILE WERDEN IN MEHREREN STUCKEN GELIEFERT, UND WERDEN AUF DER BAUSTELLE AUFEINANDERGELEGT UND GEKLEBT.
DIE ERLEICHTERTEN FERTIGTEILE VERSTEHEN SICH ALS DEKORATION UND SIND DAHER KEINE STRUKTURELLEN ELEMENTE
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sdulen und vorrichtungen sdulen und vorrichtungen
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DIE SAULENSCHAFTE WERDEN AUS ERLEICHTERTEN FERTIGTEILEN HERGESTELLT, KAPITELLE UND FUSSE SIND HINGEGEN AUS ZEMENT FPBO021 FPBO026 FPBOO2Y

DIE TEILE WERDEN IN MEHREREN STUCKEN GELIEFERT, UND WERDEN AUF DER BAUSTELLE AUFEINANDERGELEGT UND GEKLEBT
DIE ERLEICHTERTEN FERTIGTEILE VERSTEHEN SICH ALS DEKORATION UND SIND DAHER KEINE STRUKTURELLEN ELEMENTE
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